Armaduras Industriales Certificadas

® Plan de calidad y normativas

En esta tabla se puede ver los distintos procesos y controles que se llevan a cabo en la fabricacion
de los productos Armatek® para asegurar la maxima calidad.
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Armaduras Industriales Certificadas

©  Modelo de designacion del coordinador de calidad por obra:

Armatek® asigna un coordinador de calidad para cada obra, que tiene la funcion de hacer de
interlocutor con el cliente en todos aquellos asuntos relacionados con la calidad de los productos y
su montaje en obra.

La designacion de éste coordinador permite a los responsables de obra tener un claro contacto en
todo momento, al cual se pueden dirigir. Ademas, este coordina la entrega de documentacion sobre
las armaduras del proyecto al cliente y cualquier otra peticion de informacion.
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Armaduras Industriales Certificadas

®  Normas para la fabricacién y control de Armaduras:

Este documento resume las normas obligatorias, las de referencia asi como las de ensayos para la
fabricacion y control de Armaduras.
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Normas para la Fabricacién y Control de Armaduras:

Instrucciones ¥ Normas de obligedo cumpiimiento:
O Instrucciéin de Homeiglin Estruchural (EHE). Real Decreta 262171998, de 11 de dicembre.
D UNE 34531: 1997. Ammaduras pashvas de acero para hommigdn estructural. Corte, doblada y
colocaciin de barras y mallas. Tolerancias., Formas prefevestes de armada.
O UNE 38832« 1987, Especificaciones pama s efecurifn de usrfones sol dades de barras pars
hormighn estnctural.

HNormas de ¥

© UNE 35065: 2000 EX. Barmas comupatas de acero soldable con caracteristicas especiales de ductitidad
para armadurss de hormeigon amadae.

© UNE 34048: 1994, Barres cormugaries de srero soldshls pora srmschares de horargin smsdn

© UNE 35068: 1996.1° M. Banas corrugadas de acero soldable para armacurss de honmighn
amada.

© UNE 36092 1996. Malx. electrospidadas de acere pam amnadires de hommighe ammsado.

© UNE 36099: 199%. Alambres comugados de acero para armaduras de hormrigin ammado.

© UNE 36731; 1994, Alambres lisos para mullas electrosoideds ¥ pars smmaduros bissicos pora viguetes
e

© UNF 35735 1995 Fi. Amadiras hisicas de acern elecirospldadas en celoshh pars ammaduras de
hormigin ammado

o UNE 36811: 1998 IN. Barms comugadas de acem soldable para armaduras de hormighe amsado. Codigas
de ientificacion del fobricoste.

© UNE 34812; 1994 M, Alambres commugeios de acero para anmacras de bormrigin amade. Cldiges de
dentificaciin del fabricante.

© EN-IS0 9001:2000. Siztemas de Gastiin de b Catidad. Requisios.

© EN 287-1-1%Z Cualificacilin de soldadones. Soldeoe por fusiin

o RP 17.00 Reglamenin General para ba Certffiraciin de Productis y Servicos. darca AFNOR N

o T S PAk Pl o Dol o L b e Ak L bl o ot o e e e e P

O e 17 AR REJAGE TR ol LLLRoE U &0 SARICA ALTRUK N PETE PIOMICIS OF A0S0 PEiE Nimgon- NEpaes
Commumes.

© UNE 7474 1. Maderiales Metilioos. Encapo de Traceiin - Parte 1 : Métodn de Enseyo {a e tewperaters
amblente). {EN 10002 -1)

© UNE 36420 1998. Determinacion del alarpamiento bajo carga milxima en productos de acero para
armadras de harmigin armado.

O UNE 356462:198D. Método de ensayn de despegue de Las barmas de nudo ea mallas slectrosoldadas.

© UNE 36740, Determinaciin de la Adherencin de les barmes ¥ slumbres de acero para armadurs de

hormvighn ammade.




